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The invention concerns a tubulXd piece in which is fixedly mounted the end of a sheath housing a sliding cable In 
order to fix the sheath on a wall which has a hole for the passage of the cable, elastic clip on means 12 with elastically 
deformable longitudinal branches 34 are mounted on the nose 18 of a part 10 of the end piece, the free ends of the 
branches 34 beLapplied with pressure against the edge of the hole 14. The invention applies to sheaths for housing 



sliding cables. 
CLAIMS 



Revendications 



1 - Embout tubulaire propre a etre monte a I'extremite d'une gaine dans laquelle est loge un cable coulissant, lequel 
embout est destine en particulier a assurer la fixation de I'extremite de la gaine sur une paro. P^-^f imjou 
passage du cable, et comprend un nez tubulaire propre a etre engage dans le trou, raccorde a un epaulement ou rebord 
Lulaire de plus grand diam^tre exterieur propre a former une butee sur ladite paroi autour du trou caracterise en ce 
que le nez (18, 64) de I'embout comprend des moyens (12, 50) d'encliquetage elastique presentant des branches 
longitudinales (34, 56) elastiquement deformables a saiUies radiales exterieures (38 42, 58, 60) propres a etre 
appliquees elastiquement sur les bords du trou (14) pour assurer la fixation de I'embout dans le trou. 

2.- Embout selon la revendication 1, caracterise en ce que les moyens (12, 50) d'encliquetage elastique sont rapportes et 
fixes sur le nez (18, 64) de I'embout. 

3 - Embout selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les moyens (12, 50) d'encliquetage elastique sont 
constitues par un element, par exemple en acier a ressort, comprenant une partie amiulaire (30 52) entourant fixement 
le nez (18, 64) de I'embout, et des branches longitudinales (34, 56) dont une extremite (36) est raccordee a a partie 
annulaire (30, 50) et dont I'autre extremite (38, 60) est libre, au voisinage dudit epaulement ou rebord annulaire (20, 66) 
de I'embout. 

4 - Embout selon la revendication 3, caracterise en ce que les branches longitudinales (34 56) sont pliees ou coudees 
^en direction de I'axe de I'embout et forment un V dont le sommet (42, 58) est onente radialement vers 1 exterieur. 

5 - Embout selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le nez (18, 64) de I'embout comprend, a 
son raccordement avec I'epaulement ou rebord amiulaire (20, 66)de plus ^^^^f^^^'l^'''^^^^ ^" "^"^ 
(46 46a, 78) formees dans sa surface exterieure pour recevoir les extremites libres (38, 60) desd tes branches 
longitudinales (34, 56) a I'introduction du nez (1 8,-64) de I'embout dans le trou (14) d une parol (16). 

6 - Embout selon la revendication 5, caracterise en ce que lesdites cavites ou parties en creux (46, i8) sont raccordees a 
des rainures longitudinales (48) de la surface enterieure du nez (18) de I'embout. 

7.- Embout selon la revendication 3, caracterise en ce que I'extremite du nez (1 8)de I'embout forme un rebord amiulaire 
(44) pour le montage par clipsage elastique des extremites (36, 40) des branches (34) de lelement (12) precite. 

8 - Embout selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise en ce que ladite partie amiulaire (52) de rde- ment (50) 
d'encliquetage est cylindrique et est montee sur une partie cylindrique (76) correspondaiite du nez (64) de lenibout, 
voisine de I'extremite (70) de ce nez et raccordee a cette extremite par une ramure annulaire (72) de montage d une 
extremite dQun manchon elastique (82) a soufflet. 
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9. - Embout selon la revendica^j^, caracterise en ce que ladite partie cylflfciue (52) de Telement d'encliquetage (50) 
est fendue longitudinalement. 

10. - Embout selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est realise en matiere plastique rigide ou 
semi-rigide, par exemple chargee de fibres de verre. 

11. - Embout selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est depourvu de fentes, pour assurer son 
montage etanche dans le trou (14) d'une paroi (16). 

12. - Gaine entourant un cable coulissant, caracterise en ce qu'au moins une de ses extremites (24) est montee dans un 
embout (10, 12, 50, 62) selon Tune des revendications precedentes. 

DESCRIPTION 



EMBOUT TUBULAIRE POUR UNE GAINE DE LOGEMENT Dl UN 
CABLE C0ULIS5ADIT . ET GAINE POURVUE DE CET EMBOUT 

L'invention conceme un embout tubulaire destine a etre monte fixement a Textremite d'une gaine dans laquelle est loge 
un cable coulissant. 

Un tel embout est destine en general a assurer la fixation de Textremite de la gaine sur une paroi comprenant un trou 
dans lequel passe le cable loge dans la gaine. De telles gaines a cable coulissant sont utilisees par exemple dans 
I'industrie automobile pour la commande d*un frein a main, etc. 

Dans la technique actuelle, ces embouts sont des pieces metalliques tubulaires comprenant une partie cylindrique 
tubulaire a fentes radiales et a surface exterieure souvent striee tu moletee, qui refoit interieurement I'extremite de la 
gaine et qui est montee a force dans le trou que doit traverser le cable de la gaine. 

L'utilisation de ces embouts presente un certain nombre d'inconvenients.Il faut en particulier utiliser un outil special, 
pneimiatique ou hydraulique, pour leur montage a force dans les trous d'une paroi. II est de plus necessaire de prevoir 
des moyens particuliers, par exemple un cordon de mastic, pour assurer Tetancheite du montage d'un embout dans un 
trou d'une paroi, en raison de la presence des fentes radiales de I'embout. En outre, le montage a force d'un embout dans 
un trou d'une paroi suppose que le trou ait une dimension precise et ne presente pas de bavures ou d'irregularites trop 
importantes. 

La presente invention a precisement pour objet un embout tubulaire, qui ne presente aucun de ces inconvenients. 

Elle propose a cet effet un embout tubulaire destine a etre monte a I'extremite d'une gaine dans laquelle est loge un 
cable coulissant, en particulier pour assurer la fixation de Textremite de la gaine sur une paroi presentant un trou de 
passage du cable, Tembout comprenant un nez tubulaire propre a etre engage dans le trou, raccorde a un epaulenient ou 
rebord annulaire de plus grand diametre exterieur propre a former une butee sur la paroi autour du trou, caracterise en 
ce que le nez de I'embout comprend des moyens d'encliquetage elastique presentant des branches longitudinales 
elastiquement deformables a saillies radiales exterieures propres a etre appliquees elastiquement sur le bord du trou 
pour assurer la fixation de I'embout dans le trou. 

L'embout selon invention pent ainsi etre fixe dans un trou d'une paroi parencliquetage elastique, et non par 
emmanchement a force, et done sans outil special developpant une force de poussee importante. 

Ce montage par encliquetage Elastique au moyen de branches longitudinales a saillies radialement exterieures permet 
de fixer Tembout dans un trou dont les dimensions peuvent varier de fa9on importante ou dont le bord presente des 
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bavures ou des irregularites dd^j^e relativement importantespar rapport a^Bsin^ensions du trou. Cette caracteristique 
presente un interet tout particulier quand les trous sont formes a remporte-piece. 

Selon une autre caracteristique interessante de Tinvention, i'embout est realise enunematiere plastique rigide ou semi- 
rigide, par exemple chargee de fibres de verre pour augmenter sa resistance mecanique et/ou;sa tenue a la chaleur. 

Un embout selon Tinvention est done beaucoup plus leger qu'un embout de la technique anterieure realise en metal. 

Selon encore une autre caracteristique de Tinvention, I'embout monte dans le trou d'une parol assure la fermeture 
etanche de ce trou, notamment gracie au fait qu'il est de- pourvu de fentes radiales le traversant sur toute son epaisseur. 

Dans la description qui suit, faite a titre d'exemple, on se refere aux dessins annexes, dans lesquels 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe longitudinale d'un embout selon Tinvention, -represente monte dans le 
trou d'une parol 

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale, a plus petite echelle, tfune forme de realisation d'une partie de Tembout 
selon invention, la coupe etant faite selon la ligne II-II de la figure 3 ;; 

- les figures 3 et 4 sont des vues de gauche et de dessus de Tembout de la figure 2 

- la figure 5 est une vue en coupe longitudinale d'une autre forme de realisation d'une partie de Tembout 

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale, selon la ligne VI- VI de la figure 7, de I'element d'encliquetage elastique 
faisant partie de I'embout selon Tinvention 

- les figures 7 et 8 sont des vues de gauche et en perspective de I'element de la figure 6 

- la figure 9 est une vue en perspective d'une variante de cet element ; 

- la figure 10 est une vue partielle en coupe longitudinale d'une variante de Tembout. 

On se refere d'abord a la figure 1 qui represente en coupe longitudinale un exemple de realisation d'un embout selon 
rinvention. 

Cet embout est constitue d'une piece tubulaire 10, avantageusement en matiere plastique, as-sociee a des moyens 12 
d'encliquetage elastique pour sa fixation dans le trou 14 d'une parol 16. 

La piece tubulaire 10 comprend un nez tubulaire 18 raccorde a un epaulement ou rebord annulaire 20 se prolongeant, a 
I'oppose du nez 1 8, par une partie cylindrique tubulaire 22 dans laquelle est emmanchee a force Textremi- te 24 d'une 
gaine 26 logeant a coulissement un cale metallique 28 qui traverse la gaine ainsi que la piece tubulaire 10 pour passer a 
travers le trou 14 de la parol 16. La gaine 26 est en general metallique et comprend un revetement exterieur mince en 
matiere plastique. 

Le plus grand diametre exterieur du nez 18 de la piece 10 est inferieur au diametre du trou 14 de la parol 16, pour'que 
ce nez puisse etre introduit dans ce trou, tandis que le diametre exterieur du rebord ou epaulement 20 est superieur au 
diametre du trou 14, pour former une butee ou un appui sur la parol 16 autour du trou 14 La surface cylindrique interne 
de la piece 10 a un diametre suffisant pour permettre le coulissement du cable 28. 

Les moyens d'encliquetage elastique 12 sont constitues par un element realise par exemple en acier a ressort, qui est 
rapporte sur le nez 18 de la piece 10. Cet element 12 comprend (figures 1, 6, 7 et 8) une partie annulaire 30 a trou 
central 32 pour le passage dru cable 28, et des branches longitudinales 34, ici au nombre de quatre reparties a 900 les 
unes des autres autour de I'axe de la partie annulaire 30, qui sont reliees par une extremite 36 a la partie annulaire 30 et 
dont Textremite opposee 38 est libre. Les premieres extremites 36 des branches 34 sont pliees ou coud6es pour former 
un V dont le sommet 40 est oriente vers Taxe de la partie annulaire 30. Les extremites libres 38 des branches 34 sont 
egalement pliees ou coudees pour former un V dont le sommet 42 est oriente a I'oppose de cet axe. La partie 
intermediaire de chaque branche 34 s'etend en oblique vers Texterieur, du sommet 40 vers le sommet 42. La distance 
entre les sommets 42 de deux branches 34 diametralement opposees-est superieure au diametre du trou 14 de la parol 
16, quand Telement 12 est ^ Tetat libre ou sans contrainte. 
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L'extremite du nez 18 de la piece 10 forme (figure 1) un rebord annulaire 44 permettant le montage par clipsage de 
Telement 12 sur le nez 18 de la fa9on representee en figure 1, les sommets 40 des parties d'extremites 36 des branches 
34-etant d'abord repousses vers Texterieur puis venant ensuite s'appliquer derriere ce rebord annulaire 44 pour 
maintenir fixement Telement 12 sur le nez 18 de la piece 10. 

Dans la forme de realisation representee dans les figures 2 a 4, le nez 18 de la piece 10 comprend, a son raccordement 
avec Tepaulement ou rebord annulaire 20, quatre cavites ou parties arrondies en creux 46 destinees a recevoir les 
extremites 38 des branches 34 de I'element 12 quand le nez de I'embout est introduit dans le trou 14 de la paroi 16. Ces 
cavites 46 sont raccordees a I'extremite du nez 18 par des rainures longitudinales 48 se terminant sur le rebord annulaire 
44 precite. Ces rainures sont destinees a recevoir les sommets 40 des parties d'extremites 36 des branches 34. Dans 
cette forme de realisation, le rebord annulaire- 44 est discontinu et s'etend uniquement sur la largeur des rainures 
longitudinales 48. 

Dans la forme de realisation de la figure 5, le rebord annulaire 44a est continu et est relie par une partie en tronc de 
cSne stelargissant progressivement au rebord ou epaulement annulaire 20a de la piece 103, Des cavites ou parties en 
creux 46a sont formees, au nombre de quatre a 900 les unes des autres, dans la zone de raccordement du nez 1 8a au 
rebord armulaire 20a. 

On va decrire maintenant le montage d'un embout selon Tinvention, en reference a la figure 1. 

La piece 1 0 est tout d'abord montee sur Textremite de la gaine 26, par emmanchement a force de cette extremite de la 
gaine dans la partie tubulaire 22 de la piece 10, et Telement 12 d'encliquetage elastique est monte par clipsage sur le nez 
18 de la piece 10. 

Le nez 1 8 et Telement 12 sont ensuite introduits dans le trou 14 de la plaque 16. Au passage dans le trou 14, les 
branches 34 sont flechies en direction de I'axe de la piece 10, puis, quand leurs sommets 42 ont depasse les bords 
du'trou, reviennent danbs la position representee en trait plein en figure 1, pour assurer la fixation de la piece 10 dans le 
trou 14 de la paroi 16,En figure 1, la reference 34a designe la position des branches 34 a Tetat libre ou sans contrainte 
de I'element 12, tandis que la reference 34b designe la position des branches 34 quand Tembout est monte dans le trou 
d'une paroi 16b ayant une epaisseur double de celle de la paroi 16 

La position designee par la reference 34b correspond egalement au cas ou le bord du trou 14 de la paroi 16 presente des 
bavures portantes ou des irregularites, sur lesquelles s'appuient les extremites fibres des branches 34. 

L'embout selon Tinvention pent etre ainsi monte sans difficulte dans des trous de diam^tre different for- m6s dans des 
parois d*epaisseur differente. 

L'application de la face frontale de I'epaulement ou rebord annulaire 20 sur la paroi 16 autour du trou 148 ainsi que 
Tabsence de fentes radiates dans la piece 10, per mettent d'assurer le montage etanche de embout dans le trou 14. 

Parailleurs, la structure de Tembout selon I'invention interdit tout montage en biais ou de travers de cet 
embout dans le trou de la plaque. 

On se refere maintenant aux figures 9 et 10 qui representent une variante de realisation d'un embout selon Tin- vent ion. 

Dans cette variante, Telement d'encliquetage 50 represente en figure 9 comprend une partie annulaire cylindrique 52 a 
fente longitudinale 54, et des branches longitudinales 56 elastiquement deformables qui sont raccordees par une 
extremite a la partie cylindrique 52 et qui sont pliees selon un V de sommet 58 au voisinage de leurs extremites fibres 
60. 

Cet element 50 se monte sur la piece 62 de la figure 10, qui est une demi-vue en coupe longitudinale de cette piece. 
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Comme dans le mode de realisation precedent, la piece 62 comprend un nez tubulaire 64 raccorde par une extremite a 
un epaulement ou rebord annulaire 66 de plus grand diametre, relie, a Toppose du nez 64, a une partie tubulaire 68 de 
montage de Textremite d'une gaine. 

L'extremite du nez 64 opposee au rebord annulaire 66 est reliee par une surface exterieure convexe 70 a une rainure 
transversale annulaire 72 de la surface exterieure du nez 64, elle-mEme reliee par un rebord annulaire 74 a une partie 
cylindrique 76 de la surface exterieure du nez 64. A son raccordement au rebord annulaire 66, la partie cylindrique 76 
presente des cavites ou parties en creux 78 destinees a recevoir les extremites libres 60 des branches longitudinales 56 
de Teiement d'encliquetage 50. Ces cavites 78 peuvent etre separees les unes des autres par des nervures longitudinales 
80 de la surface exterieure du nez 64, destinees a s'engager entre les branches S6 de ['element 50 pour inunobiliser ce 
dernier en rotation et en translation. 

Pour son montage sur le nez 64 de la piece 62, Telement 50 est enfile sur Textremite convexe 70 du nez, et pousse vers 
le rebord ou epaulement annulaire 66. La par- tie cylindrique fendue 52 de Telement 50 s'elargit radialement au passage 
du rebord annulaire 74, puis occupe la position representee en figure 10 ou elle est positionnee longitudinalement et 
angulairemen par les nervures 80. 

L'extremite convexe 70, la rainure annulaire 72 et le rebord annulaire 74 servent egalement au montage de Textremite 
d'un manchon elastique 82, par exemple du type a soufflet, destine a assurer a son extremite opposee une etancheite sur 
le cable traversant la piece 62. 

Dans la forme de realisation des figures 9 et 10, 1'embout selon Tinvention permet done d'assurer Tetancheite de son 
montage dans le trou d'une paroi, et egalement d*assurer Tetancheite sur le cable qui le traverse. 
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% Embout tubulaire pour une galne de logement d^un cable coufissant et gm'ne pourvue de cat embout 



@ Linwntion conceme im embout tubuldre dans fequel est 
montfie fixement rextr§mit6 d'une gaine logeant im cible 
coulissant 

Ptour la fixation de la gaine sur une parol pr§sentant un trou 
de passage du cSbfe, des moyens 12 d'endiquetage 6lastique 
- k branches longitudinates 34 ^lastiquement dfifonnables sort 
montfis sur le nez 18 d'une piSce 10 de I'embout les extr&nl- 
t6s libres des branches 34 s'appliquant d pression sur le boni 
du trou 14. . 

Llnvention s'applique aux gaines de logement de cables 
coullssants. 
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EMBOUT TUBULAIRE POUR UNE GMNE DE LOGEMENT D'UN 
CABLE COULISSANT^ ET GAIME POURVUE DE GET EMBOUT 

L' invention concerne un embout tubulaire destine i 
6tre montg fixement a I'extr6nit6 d'une gaine dans laqueXle 
e^t logg un cSble coulissant. 

Un tel embout est destinS en ginfiral a assurer la 
fixation de 1' extremity de la gaine sur une parol comprenant 
un trou dans lequel passe le cSble log6 dans la gaine. De 
telles gaines a cSble coulissant sont utilis^es par exemple 
dans 1' Industrie automobile pour la commande d'un frein a 
main, etc. 

Dans la technique actuelle, ces embouts sont des 
pieces mStalliques tubulaires comprenant une partie cylin- 
drique tubulaire k fentes radiales et & surface exterieure 
souvent stride t>u moletee, qui revolt int6rieurenient I'ex- 
tr&nit6 de la gaine et qui est montee k force dans le trou 
que doit traverser le cSble de la gaine. 

L' utilisation de ces embouts prSsente un certain 
nombre d' inconvenients.il faut en particulier utiliser un 
outil special, pneuroatique ou hydraulique, pour leur monta- 
ge i force dans les trous d'une paroi. II est de plus nSces- 
saire de prgvoir des moyens particuliers, par exemple un 
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cordon de mastic, pour assurer I"6tanch6it6 du montage 
d'un embout dans un trou d'une paroi, en raison de la 
presence des fentes radiales de I'enbout. En outre, le 
montage H force d'un embout dans on trou d'une paroi sup- 
5 pose que le trou ait une dimension precise et ne pr6sente 
pas de bavures ou d' irregular itSs trop importantes. 

La pr^sente invention a pr6cis§ment pour objet un 
embout tubulaire, qui ne pr^sente aucun de ces inconvS- 
10 nients. 

Elle propose a cet effet un embout tubulaire destinS 
k fitremontsa I'extr6nit6 d'une .gaine dans laquelle est 
logs un cSble coulissant, en particulier pour assurer la 

15 fixation de I'extr&nite de la gaine sur une paroi pr6sen- 
tant un trou de passage du cable, 1* embout comprenant un 
nez tubulaire propre 5 fitre engagg dans le trou, raccordfi 
h un gpaulement ou rebord annulaire de plis grand diamfetre 
extgrieur propre & former une but6e sur la paroi autour du J 

20 trou. caract&isg en ce que le nez de 1' embout comprend !j 
des moyens d'encliquetage Slastique prSsentant des branches | 
longitudinales glastiquement dSformables a saillies radia- jj 
les extgrieures propres & Stxe appliqu6es 61astiquement j 
sur. le bord du trou pour assurer la fixation de 1' embout 

25 dans le trou. •] 

L' embout selon 1' invention pent ainsi fitre fix6 dans s 

un trou d'une paroi parencliquetage 61astique, et non pat | 

erananchement H force, et done sans outil special dSyelop- ^' 
30 pant une force de poussSe importante. 

ce montage par endiquetage glastique au moyen de 
branches longitudinales a saillies radialement extfirieures 
permet de fixer 1' embout dans un trou dont les dimensions 
35 peuvent varier de fagon importante ou dont le bord prSsente 
des bavures ou des irrfigularitSs de taille relativement 
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Importantes par rapport aux dimensions du trou. Cette ca-^ 
ract^ristique presente un int6r§t tout particulier quand 
les trous sent formes a I'emporte-pigce. 

Selon une autre caract&ristique intSressante de 1* in- 
vention, I'einbout est* r^alisS en une mati^re plastique rigi- 
de ou semi-rigide, par exemple chargSe de fibres de verre 
pour augmenter sa resistance mgcanique et/ou ^a tenue k la 
chaleur. 

Un embout selon 1* invention est done beaucoup plus 
ISger qu*un embout de la technique ant^rleure r^alisg en 
m^tal. 



15 Selon encore ime autre caract^rii^tique de 1* invention, 

1' embout mont6 dans -le trou d' une parol assure la fermeture 
6tanche de ce trou, notamraent grSce au fait qu'il est d6- 
pourvu de fentes radiales le traversant sur toute son epais- 
seur, 

20 

Dans la description qui suit, faite a titre d^exemple, 
on se r^fgre aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe lorigi- 
25 tudinale d'un embout selon 1' invention, reprSsent^ montS 

dans le trou d'une parol ; 

* la figure. 2 est une vue en coupe longitudinale, a 
plus petite- gchelle, d'une forme de realisation d'une par- 
30 tie de 1' embout selon 1' invention, la coupe 6tant faite 
selon la ligne 11-11 de la figure 3 ; 

- les figures 3 et 4 sent des vues de gauche et de 
dessus de 1' embout de la figure 2 ; 



35 



- la figure 5 est une .vue en coupe longitudinale d*une 
autre forme de realisation d'une par tie de 1' embout ; 
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r la figure 6 est une vue en coupe longitudinaile, 
selon la ligne VI -VI de la figure 7, de 1' element d'encli- 
quetage 6lastique faisant partie de I'embout selon !• in- 
vention ; 



10 te de cet element ; 

- la figure 10 est une vue partielle en coupe longi- 
tudinale d'une variante de I'embout. 

15 On se r^fere d'abord a la figure 1 qui represente en 

coupe longitudinale un exemple de realisation d'un embout 
selon 1' invent ion • 

Cet embout est const itu6 d'une pifece tubulaire 10, 
20 avantageusement en matifere plastique, associ6e a des moyens 
12 d'encliquetage Slastique pour sa fixation dans le trou 
14 d*une parol 16. 

La pi6ce tubulaire 10 coraprend un nez tubulaire 18 
25 'raccorde ^ un epauleraent ou rebord annulaire 20 se prolon- 
geant, & 1' oppose du nez 18, par une partie cylindrique 
tubulaire 22 dans laquelle est emmanchge 5 force I'extr&ni- 
te 24 d'une gaine 26 logeant h coulissement m cSble mgtal- 
lique 28 qui traverse la gaine ainsi que la pifece tubulaire 
30 10 pour passer h travers le trou 14 de la parol 16. La gai- 
ne 26 est en general metallique et comprend un revStement 
exterieur mince en matifere plastique. 



5 



- les figures 7 et 8 sont des vues de gauche et en 
perspective de 1 'element de la figure 6 ? 



- la figure 9 est une vue en perspective d' 



une varian- 



35 



Le plus grand diametre exterieur du nez 18 de la 
piece 10 est infgrieur au diamfetre du trou 14 de la parol 
16, pour* que ce nez puisse etre introduit dans ce trou. 
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tandis que le dianetre extSrieur du rebord ou gpaulement 20 
est supgrieur audL^m&tre du trou 14, pour former une but^e 
ou un appul sur la paroi 16 autour du trou 14. La surface 
cylindrique interne de la pifece 10 a un diamfetre suffisant 
5 pour pennettre le coulissement du cSble 28. 

Les moyens d'encliquetage elastique 12 sont constituSs 
par un 6l6nent r^alisg par example en acier ^ ressort, qui 
est rapports sur le nez 18 de la piece 10. Cet element 12 
10 comprend (figuresi, 6, 7 et 8) une partie annulaire 30 a 
trou central 32 pour le passage-du cSble 28, et des bran- 
ches longitudinales 34, ici au nombre de quatre rgparties 
a 90" les unes des autres autour de I'axe de la partie 
annulaire 30, qui sont religes par une extr6ftit6 36. k la 
15 partie annulaire 30 et dont l'extr&iit# oppos€e 38 est 
libre. Les premi6r6s extrSnitgs 36 des branches 34 sont 
pliges ou coudges pour former un V dont le. somraet 40 est 
orientg vers l»axe de la partie annulaire 30. Les extr6- 
taxt&a libres 38 des branches 34 sont Sgalement plifies ou 
20 coudSes pour former un V dont le scnimet 42 est orients h 
1' oppose de cet axe. La partie ixteraSdiaire de chaque 
branche 34 s'etend en oblique vers I'extSrieur, du sonunet 
4b vers le scMnmet 42. La distance entre les scsnraets 42 de 
deux branches 34 diamStraleraent opposSes est supSrieure au 
25 diamfetre du trou 14 de la paroi 1(5, quand l'6l6nent 12 est 
& I'Stat libre ou sans contrainte. 

L'extrSmitg du nez 18 de la pi6ce 10 forme (figure 1) 
un rebord annulaire 44 permettant le montage par dipsage 

30 de I'element 12 sur le nez 18 de la fa^on reprSsent^ en 
figure 1, les somraets-40 des parties d'extremitSs 36 des " 
branches 34-6tant d'abord repousses vers I'exterieur puis 
venant ensuite s'appliquer derri^re ce rebord annulaire 44 
pour maintenir fixement i'SlSment 12 sur le nez 18 de la 

35 pi^ce 10. 
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Dans la forme de realisation representee dans les 
figures 2 h 4, le nez 18 de la pifece 10 c(HQprend, It son 
raccordement avec I'gpaulement ou rebord annulaire 20, quatre 
cavit^s ou parties arrondies en creux 46 destinies & rece- 
5 voir les extr&nit6s 38 des branches 34 de I'el&aent 12 
quand le nez de I'embout est introduit dans le trou 14 de 
la parol 16, Ces cavit^s 46 sont raccord6es & I'extremitS 
du nez 18 par des.rainures longitudinales 48 se teacminant 
sur le rebord annulaire 44 precite. Ces rainures sont 
10 destinees & recevoir les sommets 40 des parties d'extremites 
36 des branches 34. jDans cette forme de realisation, le 
rebord annulaire 44 est discontinu et s'Sterid uniquement 
sur la largeur des rainures longitudinales 48 • 

15 . Dans la forme de realisation de la figure 5, le rebord 
annulaire 44a est continu et est relie par une partie en 
tronc de c6ne s'^largissant progressivement au rebord ou 
gpaulement annulaire 20a de la piece 10a. Des cavites op 
parties en creux 46a sont formees, au nombre de quatre t 

20 90" les unes des autres, dans la zone de raccordement du 
nez 18a au rebord annulaire 20a. 

On va dScrire maintenant le montage d'un embout selon 
1' invention, en reference la figure 1. 

25 

La pi&ce 10 est tout d'abord montee sur I'extr&aite 
de la gaine 26, par emmanchement a force de cette extr^mitS 
de la gaine dans la partie tubulaire 22 de la pifece 10, et 
1» element 12 d'encliquetage glastique est montg par clipsage 
30 sur le.nez 18 de la pihce 10. 

Le nez 18 et 1' element 12 sont ensuite introduits 
dans le trou 14 de la plaque 16. Au passage dans le trou 
14, les branches 34 sont flechies en direction de I'axe de 
35 la piece 10, puis, quand leurs sommets 42 ont d6pass6 les 
bor-ds du'trou, reviennent dan3 la position representee en 
trait plein en figure 1, pour assurer la fixation de la 
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piece 10 dans le trou 14 de la paroi 16. En figure 1, la 
r^fSrence 34a d^signe la position des branches 34 a l'6tat 
libra ou sans contrainte de 1' element 12, tandis que la 
r^fSrence 34b dSsigne la position des branches 34 quand 
5 I'embout est montg dans le trou d'une paroi 16b ayaht une 
gpaisseur double de celle de la paroi 16. 

La position designee par la reference 34b correspond . 
egalement au cas o\l le bord du trou -14 de la paroi 16 prS- 
10 sente des bavures Snportantes ou de^ irregularit^s, sur 

lesquelles s'appuient les extr6ait6s libres des branches 34. 

L'einbout selon 1* invention pent fitre ainsi montfi 
sans dif f icult6 dans des trous de diam&tre different f or- 
15 mes dans des parois d*epaisseur diffgrente. 

L 'application de la face frontale de 1 ' ^paulement ou 
rebord annulaire 20 sur la paroi 16 autour du trou 14, ain- 
si que !• absence de fentes radiales dans la pi&ce 10, per- 
20 mettent d* assurer le montage ^ta'nche de I'embout dans le 
trou 14. 

Par ailleurs, la structure de I'embout selon 1" inven- 
tion inter dit tout montage en biais ou de travers de cet 
25 erobout dans le trou de la plaque. 

On se r^fdre maintenant aux figures 9 et 10 qui repr^- 
sentent une vayiante de realisation d^un einbout selon 1' in- 
vention. 

30 

Dans cette variante, 1' Pigment d'encliquetage 50 repre- 
sents en figure 9 comprend une partie annulaire cylindrique 
52 ^ fente longitudinale 54, et des branches longitudinales 
56 eiastiquement d&formables qui sont raccordSes par une 
35 extrSmitg h la partie cylindrique 52 et qui sont pliSes 
selon un' V de somxnet 58 au voisinage de leurs extremitds. 
libres 60. 
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Cet Element 50 se monte sur la piece 62 de la figu- 
re 10, qui est une demi-vue en coupe longitudinale de 
cette piece, 

Comme dans le mode de realisation prSc6dent, la pife- 
ce 62 comprend un nez tubulaire 64 raccordi par une extr6- 
mitS ll un gpaulement ou rebord annulaire 66 de plus grand 
diam&tre, relie, a 1' oppose du nez 64, a une partie tubu- 
laire 68 de montage de I'extr^mitg d'une gaine. 

L'extr^mitS du nez 64 oppos^e au rebord annulaire 66 
est relige par une surface ext6rieure convex© 70 a une 
rainure transversale annulaire 72 de la surface extgrieure 
du nez 64, elle-m&ae relive par un rebord annulaire 74 & 
une partie cylindrique 76 de la surface ext6rieure du nez 
64. A son raccordement au rebord annulaire 66, la partie 
cylindrique 76 pr6sente des cavitSs ou parties en creux 78 
destinies & recevoir les extr6mit6s libres 60 des branches 
longitudinales 56 de 1* Pigment d'encliquetage 50. Ces ca- 
vitgs 78 peuvent fitre s6par#es les unes desautrespar des 
nervures longitudinales 80 de la surface ext&rieUre du 
nez 64, destinies a s'engager entre les branches 56 de 
1* Pigment 50 pour iiraaobiliser ce dernier en rotation et en 
translation. 

Pour son montage sur le nez 64 de la pifece 62, 1'616- 
ment 50 est enfile sur I'extr6mit6 convexe 70 du nez, et 
poussg ver's le rebord ou gpaulement annulaire 66. La par- 
tie cylindrique f endue 52 de I'dl&nent 50 s'glargit radia- 
lement au passage du rebord annulaire 74, puis occupe la 
position reprSsentge en figure 10 oH elle est positionnSe 
longitudinalement et angulairement par les nervures 80. 

L'extr^mite convexe 7p, la rainure annulaire 72 et 
le rebord annulaire 74 servent igalement au montage de 
I'extrgmitg d'un manchon 61astique 82, par exerople du 
type a soufflet, destinS h assurer a son extr&ftitS oppos6e 
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une Stanch^itg sur le cSble traversant la piece .62. 

Dans la forme de realisation des figures 9 et 10, 
I'embout selonl- invention penset done d- assurer l'6tanch6- 
itg de son montage dans le trou d'une parol, et ggalement 
d'assurer I'^tanchgitS sur le cible qui. le traverse. 
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Revendicatlons 



1. - Embout tubulaire propre h Stre montg a I'extremite 
d'une gaine dans laquelle est loge un cable coulissant, 
lequel embout est destin§ en particulier il assurer la fixa- 
tion de l'eKtr6mit6 de la gaine sur une parol prSsentant un 

5 trou de passage du cSble, et comprend un nez tubulaire pro- 
pre ct 6tre engagS dans le trou, raccord6 ^ un Spaulement 
ou rebord annulaire de plus grand diametre exterieur pro- 
pre a former une butee sur ladite parol autour du trou, 
caract6ris6 en ce que le nez (18, 64) de 1' embout comprend 
10 des moyens (12, 50) d'encliquetage 6lastique prSsentant 
des branches longitudinaLes (34, 56) 61astiquement dSfor- 
roables saillies radiales extSrieures (38, 42, 58, 60) 
propres & Stre appliquSes Slastiquement sur les bords du 
trou (14) pour assurer la fixation de 1' embout dans le trou. 

15 

2. - Embout selon la revendication 1, caracteris6 en 
ce que les moyens (12, 50) d'encliquetage 61astique sont 
rapportes et fix6s sur le nez (18, 64) de 1 'embout. 

20 3.- Embout selon la revendication 1 ou 2, car'act^ris^ 

en ce que les moyens (12, 50) d'encliquetage Slastique sont 
constitu6s par un 6l€ment, par exemple en acier k ressort, 
comprenant une partie annulaire (30, 52) entourant fixement 
le nez (18, 64) de 1 "embout, et des branches longitudinales 

25 (34, 56) dont une extremity (36) est raccord^e k la partie 
annulaire (30, 50) et dont 1* autre extr&iit6 (38, 60) est 
libre, au voisinage dudit gpaulement ou rebord annulaire * 
(20, 66) de I'embout. 

30 4.- Embout selon la revendication 3, caract6ris6 en 

ce que les branches longitudinales (34, 56) sont pliees ou 
coud^es en direction de I'axe de 1' embout et ferment un V 
dont le sommet (42, 58) est orients radialement vers 1' ex- 
terieur.* 



/ 
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5.- Embout selon I'une des revendications prec^dentes, j 
caract6risg en ce que le nez (18, 64) de I'enibout comprend, 
i son raccordement avec. 1 ' dpaulement ou rebord annulaire 
(20t 66} de plus grand diaio&tre-, des cavitgs ou parties en 
5 creux (46, 46a, 78) formSes dans sa surface exterieure pour 

recevoir les extr Smiths libres (38, 60) desdites branches '| 
longitudinales (34, 56) ii 1* introduction du nez (18,. 64) ! 
de 1* embout dans le trou (14) d'une paroi (16). •[ 

\\ 

10 6.- Embout selon la revendication^ 5, caracterise en ij 

ce que lesdites pavites ou parties en creux (46, 78) sont 

raccord^s ^ des rainures longitudinales (48) de la surface 1 

entgrieure du nez (18) de 1' embout » ' ^ 

\ ' i 

.15 7.- Embout selon la revendication 3, caract^risS en j 

ce que l]extr6tiite du nez (18) de I'eirtbout forme un rebord . j 

annulaire (44) pour le montage par clipsage ^lastique des ;^ 

extrgmitgs (36, 40) . des branches (34) del' element (12) i 

pr6cit6. - ' \ 

20 \ 
d.-» Embout selon I'une des revendications 1 £i 6, ca- 
ractgrisg en ce que ladite partie annulaire (52) de 1* Pig- 
ment (50) d'encliquetage est cylindrique et est niontee sur 

une partie cylindrique (76) correspondante du nez (64) de '-\ 
25 . 1 'embout, voisine de I'extremite (70) de ce nez et raccordee I 
a cette extr&nit6 par une rainure annulaire (72) de monta- 
ge d'une extr^itS d'un manchon Slastique (82) £l soufflet. - 

9.- Embout selon la revendication 8« caract6ris6 en 
30 ce que ladite partie cylindrique (52) de l'616ment d'en- 
cliquetage (50) est fendue longitudinalement. 

10.- Embout selon I'une des revendications pr^cSdentes, 
caractSrise en ce qu'il est realist en matidre plastique 
35 rlgide ou semi-rigide, par exemple charg^e de fibres de 
verre. * . 
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11. - Embout selon I'une des revendications pr§cedentes, 
caracteris6 en ce qu'il est d^pourvu de fentes, pour assu- 
rer son montage 6tanche dansle trou (14) d'une parol (16). 

12. - Gaine entourant un cSble coulissant, caract&rise 
en ce qu*au moins une de ses extr&nit6s (24) est montge 
dans un embout (10/ 12, 50, 62) selon I'une des revendica- 
tions prSc^dentes. 



